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г--_J_Ш_-1 Техничеасие требования:
1.Максимапьное рабочее давпение: 350 бар;

г-----,,-
--,.,-----1 2. Максимапьный 1J)Вфик: 60L / min; 

i I З, Предшествующее опюwение: 4.25: 1; 

==

е---------, 4. Нас:rройка давпения: диапазон реrулирования 
давления: 100 - 350 бар, стандартная уста1ЮВка 350 

f---1вi-mt_t __, бар; 
f---------, 5.V1, V2, С1.С2 - GЗ / 4; М дпя G1 / 4 

6. Рабочая температура: от - 40°С до + 80°С; 
г-----,,-----,------1 7. Температура окружающей среды: от - 40°С до+ 
f---l -*---1 40°С; 

8. Обработка поверхности: оцинкованный никелевый
е-------,---------, смав, иа�ьпание нейrрапьноrо солевого 'JУМВНВ 200h;

В , 9. Рабочим растаором является минеральное маспо с 
f---------, вязкосrыо 7.4-420cSt; 
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Technical r&quir&men1s: 
1. Мaximum working pressure: 350Ьвr;
2. Мaximum flow rate: 60Urnin;
З. Pilot ralio: 4.25:1; 
4. Pressur& setting: pressur& r&gulaling range: 100-350Ьвr,Staпdardsetting 350Ьвr;
5. V1 ,V2, С1 .С2 are G3/4; М is G¼ 
в. Operaling tвmperatur&: - 40 ·с to+ВD •с;
7. Amblent tвmperatur&: - 40 ·с to+40 •с; 
8. Surfaoe lntalment: zinc nickel alloy plated , and neulral saR spray test for 200h;
9. The working fluidis mineral oil with viscosily of 7.4-420cSt; 
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